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1 ΠΔΓΙΟ ΔΦΑΡΜΟΓΗ΢ 

 Ζ παξνχζα Πξνδηαγξαθή Δλφπισλ Γπλάκεσλ (ΠΔΓ) θαιχπηεη ηηο 

απαηηήζεηο ζπζηεκάησλ/ ζπζθεπψλ ζθνπεχζεσο LASER γηα ηπθέθηα πνπ έρνπλ 

ηελ δπλαηφηεηα λα ρξεζηκνπνηνχληαη απφ ηνλ καρεηή, είηε γηα θαηαχγαζε (θσηηζκφ 

ζηφρνπ), είηε γηα ηαρεία ζθφπεπζε ζε ππέξπζξν ή νξαηφ θάζκα.  

2 ΢ΥΔΣΙΚΑ ΔΓΓΡΑΦΑ 

2.1 Καλνληζκφο (ΔΚ) αξηζ. 2195/2002 ηνπ Δπξσπατθνχ Κνηλνβνπιίνπ θαη ηνπ 
΢πκβνπιίνπ ηεο 5εο Ννεκβξίνπ 2002, πεξί ηνπ θνηλνχ ιεμηινγίνπ γηα ηηο δεκφζηεο 
ζπκβάζεηο (CPV), φπσο ηξνπνπνηήζεθε θαη ηζρχεη. 

2.2 STANAG 4438: Codification of Equipment-Uniform System of 
Dissemination of Data Associated with NATO Stock Numbers. 

2.3 STANAG 4370: Environmental Testing. 

2.4 STANAG 4280: NATO Packaging and Preservation. 

2.5 STANAG 4281: NATO Standard Marking for Shipment and Storage. 

2.6 ΔΛΟΣ ΔΝ 60825-1, Δ3, Αζθάιεηα Πξντφλησλ LASER. 

2.7 MIL-STD-1913: Picatinny Rail (30/10/2013). 

2.8 MIL-STD-810G: Environmental Engineering Considerations and 
Laboratory Tests. 

2.9 Σα ζρεηηθά έγγξαθα, ζηελ έθδνζε πνπ αλαθέξνληαη, απνηεινχλ κέξνο ηεο 
παξνχζαο ΠΔΓ. Γηα ηα έγγξαθα, γηα ηα νπνία δελ αλαθέξεηαη έηνο έθδνζεο ή έρεη 
εθδνζεί λεψηεξν έγγξαθν, εθαξκφδεηαη ε ηειεπηαία έθδνζε, 
ζπκπεξηιακβαλνκέλσλ ησλ ηξνπνπνηήζεσλ. ΢ε πεξίπησζε αληίθαζεο ηεο 
παξνχζαο ΠΔΓ κε κλεκνλεπφκελα πξφηππα, θαηηζρχεη ε ΠΔΓ, ππφ ηελ 
πξνυπφζεζε ηθαλνπνίεζεο ηεο ηζρχνπζαο λνκνζεζίαο ηεο Διιεληθήο Γεκνθξαηίαο. 

3 ΣΑΞΙΝΟΜΗ΢Η 

3.1 Κσδηθφο CPV (Common Procurement Vocabulary) 38636100-3, ζχκθσλα 

κε ηνλ Καλνληζκφ (ΔΚ) αξηζ. 2195/2002 ηνπ Δπξσπατθνχ Κνηλνβνπιίνπ θαη ηνπ 

΢πκβνπιίνπ ηεο 5εο Ννεκβξίνπ 2002, πεξί ηνπ θνηλνχ ιεμηινγίνπ γηα ηηο δεκφζηεο 

ζπκβάζεηο (CPV), φπσο ηξνπνπνηήζεθε θαη ηζρχεη.  

3.2 Κιάζε ηνπ πιηθνχ θαηά ΝΑΣΟ (ΑCodP2/3): 5855. 

4. ΣΔΥΝΙΚΑ ΥΑΡΑΚΣΗΡΙ΢ΣΙΚΑ  

 ΢ηελ παξνχζα παξάγξαθν δηαηππψλνληαη νη ηερληθέο απαηηήζεηο ζηηο 

νπνηέο ην ζχζηεκα/ ζπζθεπή ζθνπεχζεσο LASER πξέπεη λα αληαπνθξίλεηαη. Σν 

ελ ιφγσ ζχζηεκα/ ζπζθεπή πξέπεη λα είλαη θαηαζθεπαζκέλν ηελ ηειεπηαία ηξηεηία, 

αλζεθηηθήο θαηαζθεπήο θαη ζχγρξνλεο ηερλνινγίαο. Θα πξέπεη λα ζπλνδεχεηαη 

απφ φια ηα αλαγθαία παξειθφκελα γηα ηελ αζθαιή, θαιή θαη πιήξε ιεηηνπξγία ηνπ. 
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4.1 Οπιζμόρ Τλικού 

 Σν ζχζηεκα/ ζπζθεπή ζθφπεπζεο LASER επί ηπθεθίσλ είλαη έλα ζχζηεκα/ ζπζθεπή 

πνπ πξνζαξκφδεηαη θαηάιιεια ζε ηπθέθηα θαη επηηξέπεη ζηνλ ρεηξηζηή λα πξαγκαηνπνηήζεη 

δηφθζαικε ζθφπεπζε κε ηελ ηερληθή ηεο θαηάδεημεο κε ρξήζε LASER θαηά ηε δηάξθεηα ηεο 

εκέξαο, φζν θαη ζε ζπλζήθεο ρακεινχ ή θαζφινπ θσηηζκνχ. Σν ζχζηεκα/ ζπζθεπή έρεη 

δπλαηφηεηα εθπνκπήο αθηηλνβνιίαο ζην νξαηφ θάζκα (κήθνο θχκαηνο 605 nm έσο 665 nm  

γηα θφθθηλν ρξψκα, είηε κήθνο θχκαηνο 510 nm έσο 550 nm γηα πξάζηλν ρξψκα) θαη ζην 

ππέξπζξν (infrared) θάζκα (κήθνο θχκαηνο 800 nm έσο 860 nm). Πξνζθέξεη ηε 

δπλαηφηεηα ζηνλ ρεηξηζηή λα εθηειεί ζθφπεπζε ρσξίο ηελ ρξήζε ησλ ζθνπεπηηθψλ 

νξγάλσλ ηνπ φπινπ θαηά ηελ εκέξα θαη ηελ λχρηα, λα βάιιεη απφ νπνηαδήπνηε 

ζέζε βάινληνο θαη λα θάλεη θαηάδεημε ζηφρνπ ζε επίγεηα, ζαιάζζηα θαη ελαέξηα 

κέζα.  

4.2 Υαπακηηπιζηικά Δπιδόζεων 

4.2.1 Να έρεη δπλαηφηεηα εθπνκπήο αθηηλνβνιίαο LASER ζην νξαηφ θάζκα (κήθνο 

θχκαηνο 605 nm έσο 665 nm  γηα θφθθηλν ρξψκα, είηε κήθνο θχκαηνο 510 nm έσο 550 nm 

γηα πξάζηλν ρξψκα) θαη ζην ππέξπζξν (infrared) θάζκα (κήθνο θχκαηνο 800 nm έσο 860 

nm). 

4.2.2 Ζ ζεξκνθξαζία ιεηηνπξγίαο (operating temperature) ηεο ζπζθεπήο πξέπεη 

λα θπκαίλεηαη απφ -20 βαζκνχο Κειζίνπ εσο +45 βαζκνχο Κειζίνπ, ρσξίο λα 

απνθιείνληαη κεγαιχηεξεο δπλαηφηεηεο. 

4.2.3 Να έρεη ππέξπζξν θαθφ (IR ILLUMINATOR) γηα θαηαχγαζε κε εκβέιεηα πνπ 

λα ππεξβαίλεη ηα 250 κ. 

4.2.4 Ζ εκβέιεηα ηνπ LASER ππέξπζξνπ θάζκαηνο (IR) ζθνπεχζεσο ζε 

εθπνκπή κέγηζηεο ηζρχνο λα ππεξβαίλεη ηα 1500 κ. 

4.2.5 Ζ δέζκε LASER ζην νξαηφ θάζκα λα έρεη ρξψκα θφθθηλν ή πξάζηλν. 

4.2.6 Ζ εκβέιεηα ηνπ LASER ζθνπεχζεσο νξαηνχ θάζκαηνο ζε εθπνκπή 

κέγηζηεο ηζρχνο λα ππεξβαίλεη ηα 25κ. 

4.2.7 Σν ζχζηεκα/ ζπζθεπή πξέπεη λα είλαη ζηεγαλφ ζε βάζνο (6) έμη κέηξσλ 

θάησ απφ ηελ επηθάλεηα ηνπ λεξνχ (ζαιαζζηλνχ θαη γιπθνχ) γηα ηνπιάρηζηνλ κία 

(1) ψξα ζπλερνχο παξακνλήο ζην ελ ιφγσ βάζνο  

4.2.8  Να ηξνθνδνηεηηαη απφ κπαηαξία/-εο ιηζίνπ ηχπνπ ΑΑ, ΑΑΑ ή CR123A. 

4.2.9 Ζ απηνλνκία ηεο ζπζθεπήο κε ζπλερή ρξήζε ηεο δέζκεο LASER, είηε 

νξαηνχ είηε ππέξπζξνπ θάζκαηνο, ζε ζεξκνθξαζία πεξηβάιινληνο (-20 βαζκνχο 

Κειζίνπ εσο +45 βαζκνχο Κειζίνπ) θαη ζε επηινγή κέγηζηεο ηζρχνο, ρσξίο 

αληηθαηάζηαζε ησλ κπαηαξηψλ αλσηέξσ παξαγξάθνπ 4.2.8, λα είλαη άλσ ησλ 3 

σξψλ. 
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4.2.10  Σν IR LASER ζθνπεχζεσο λα έρεη δπλαηφηεηα, ηνπιάρηζηνλ, δχν (2) 

επηινγψλ εθπνκπήο ηζρχνο (Low/ High Power).  

4.2.11  H απφθιηζε ηεο δέζκεο (beam divergence) ηνπ LASER ζθνπεχζεσο 

νξαηνχ θαη ππέξπζξνπ θάζκαηνο λα έηλαη 0,5 mrad (±0,35 mrad). 

4.2.12  Να έρεη αληηθξαδηζκηθή πξνζηαζία, αληνρή ζε θξνχζεηο θαη δνλήζεηο 

(ηδηαίηεξα ζε δνλήζεηο/ θξνχζεηο πνπ πξνθαινχληαη απφ ππξά φπινπ - gunfire 

shock) πνπ λα πηζηνπνηνχληαη απφ έιεγρνπο θαηά STANAG 4370 ή MIL-STD-

810G πνπ πξαγκαηνπνηήζεθαλ θαηά ηελ θάζε ηεο ζρεδίαζεο θαη ηεο θαηαζθεπήο 

ηνπ πιηθνχ. 

4.2.13  Να ππάξρεη δπλαηφηεηα ελεξγνπνίήζεο/ απελεξγνπνίεζεο ηεο δέζκεο 

LASER ζε νξαηφ ή IR θάζκα κε θνκβίν επί ηνπ θπξίνπ ζψκαηνο ηεο ζπζθεπήο θαη 

κε απνκαθξπζκέλν ρεηξηζκφ (remote cable switch). 

4.2.14  Ζ δηαδηθαζία ζχγθιηζεο/ παξαιιειηζκνχ ηνπ ζεκείνπ πξφζπησζεο ηεο 

βνιίδαο κε ην ζεκείν πξφζπησζεο/ παξαιιειηζκνχ ηνπ LASER νξαηνχ θάζκαηνο 

(κεδεληζκφο φπινπ – LASER), λα επηθέξεη ην ίδην απνηειέζκα γηα ην LASER 

ππέξπζξνπ θάζκαηνο (Γελ απαηηείηαη εθ λεφπ δηαδηθαζία κεδεληζκνχ γηα ην 

LASER ππέξπζξνπ θάζκαηνο). 

4.2.15 Σν ζχζηεκα/ ζπζθεπή λα έρεη ηε δπλαηφηεηα εθπνκπήο δέζκεο 

ζθνπεχζεσο LASER ζε νξαηφ θαη ππεξχζξν θάζκα ζε θαηάιιειε ηζρχ (Class 3R) 

πνπ λα επηηξέπεη ηελ δηεμαγσγή εθπαίδεπζεο (force on force training) ηεξψληαο ηηο 

απνζηάζεηο αζθαιείαο ηνπ θαηαζθεπαζηή πνπ ζα νξηδέηαη ζην εγρεηξίδην ρξήζεο. 

4.3 Φςζικά Υαπακηηπιζηικά  

4.3.1 Να είλαη ρξψκαηνο καχξνπ, tan, coyote, olive drab ή flat dark ρακειήο 

νξαηφηεηαο θαη αλαθιαζηηθφηεηαο (matte). 

4.3.2 Σν βάξνο ηνπ κε κπαηαξίεο λα κελ ππεξβαίλεη ηα 330 γξακκάξηα. 

4.3.3 Να δηαζέηεη θαηάιιειν πξνζαξκνγέα (mount) γηα ηνπνζέηεζε ζε ξάγα (rail) 

ηπθεθίνπ πνπ είλαη θαηαζθεπαζκέλε ζχκθσλα κε ην πξφηππν MIL-STD 1913. 

4.3.4 Οη δηαζηάζεηο ηνπ λα κελ ππεξβαίλνπλ: κήθνο 14 εθ., πιάηνο 10 εθ. θαη 

χςνο 6 εθ. 

4.4 Αξιοπιζηία 

 Γελ απαηηείηαη αλάιπζε. 

4.5 Γςναηόηηηα ΢ςνηήπηζηρ 

 Να απνηππψλνληαη αλαιπηηθά νη απαηηήζεηο ζπληήξεζεο, ηα επίπεδα 

ζπληήξεζεο θαη νη απαηηήζεηο ζε κέζα γηα ην ζχζηεκα/ ζπζθεπή ζθνπεχζεσο 

LASER γηα ηπθέθηα.  



-6- 

 

4.6 Πεπιβάλλον  

4.6.1 Οη ζπζθεπέο ζθνπεχζεσο LASER λα ιεηηνπξγνχλ ζε ζεξκνθξαζία 

πεξηβάιινληνο απφ -20ν έσο θαη +45ν, ρσξίο λα απνθιείνληαη κεγαιχηεξεο 

δπλαηφηεηεο. 

4.6.2 Οη ζπζθεπέο ζθνπεχζεσο LASER λα έρνπλ αληνρή ζε δνλήζεηο θαη 

θξνχζεηο, αληνρή ζε δπζκελείο πεξηβαληνιινγηθέο ζπλζήθεο (ζεξκνθξαζία, ζθφλε, 

πγξαζία, πδξνζηαηηθή θαη αηκνζθαηξηθή πίεζε, πάγν), αληνρή ζε 

ειεθηξνκαγλεηηθέο παξεκβνιέο (ΔΜΗ) θαη νη ελ ιφγσ αληνρέο λα πηζηνπνηνχληαη 

απφ έιεγρνπο θαηά STANAG 4370 ή MIL-STD-810G πνπ πξαγκαηνπνηήζεθαλ 

θαηά ηελ θάζε ηεο ζρεδίαζεο θαη ηεο θαηαζθεπήο ηνπ πιηθνχ. 

4.6.3 Σν ζχζηεκα/ ζπζθεπή πξέπεη λα είλαη ζηεγαλφ ζε βάζνο (6) έμη κέηξσλ 

θάησ απφ ηελ επηθάλεηα ηνπ λεξνχ (ζαιαζζηλνχ θαη γιπθνχ) γηα ηνπιάρηζηνλ κία 

(1) ψξα ζπλερνχο παξακνλήο ζην ελ ιφγσ βάζνο. 

4.7 ΢σεδιαζμόρ και Καηαζκεςή 

 Όπσο έρνπλ αλαθεξζεί ζε πξνεγνχκελεο παξαγξάθνπο ηεο παξνχζαο. 

 4.8 Παπελκόμενα 

4.8.1 ΢ηε βαζηθή ηνπ ζχλζεζε ην ζχζηεκα/ ζπζθεπή ζθνπεχζεσο LASER επί 

ηπθεθίνπ ζα πεξηιακβάλεη θαη’ειάρηζηνλ ηα παξαθάησ: 

Α/Α ΔΙΓΟ΢ ΤΛΙΚΟΤ ΠΟ΢/ΣΑ ΠΑΡ/΢ΔΙ΢ 

1.  

Δπηρεηξεζηαθή ζήθε κεηαθνξάο 

θαηάιιεια δηακνξθσκέλε πνπ λα 

πεξηιακβάλεη ηα πιηθά κε Α/Α 2 

έσο 7 

1 ηεκ  

2.  
΢χζηεκα/ ζπζθεπή ζθνπεχζεσο 

Laser 
1 ηεκ  

3.  Δγρεηξίδην ρξήζεο 1 ηεκ  

4.  

Καξηέια νδεγηψλ γξήγνξεο 

αλαθνξάο 

(Quick Reference Guide) 

1 ηεκ  

5.  

Γηαθφπηεο κεηά θαισδίνπ γηα 

απνκαθξπζκέλν ρεηξηζκφ κε 

θαηαιιειν πξνζαξκνγέα απηνχ 

ζην ηπθέθην 

1 ηεκ  

6.  Μπαηαξία 1 ηεκ  

7.  
Δξγαιεία πνπ απαηηνχληαη γηα ηελ 

πξνζαξκνγή ηνπ ζπζηήκαηνο/ 
1 ζπιινγή  
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Α/Α ΔΙΓΟ΢ ΤΛΙΚΟΤ ΠΟ΢/ΣΑ ΠΑΡ/΢ΔΙ΢ 

ζπζθεπήο επί ηνπ ηπθεθίνπ 

8.  

Δξγαιεία πνπ απαηηνχληαη γηα ηελ 

ζπληήξεζε 1νπ θιηκαθίνπ 

(ρεηξηζηή) ηνπ ζπζηήκαηνο/ 

ζπζθεπήο  

1 ζπιινγή  

 

4.8.2 Καηάινγνο φισλ ησλ επί κέξνπο πιηθψλ (part Iist) κε ηηο εκπνξηθέο 

νλνκαζίεο ηνπο, ηνπο θσδηθνχο αξηζκνχο (part numbers) ηνπ θαηαζθεπαζηή θαη 

ησλ ππνθαηαζθεπαζηψλ θαη, εθφζνλ ππάξρεη, θσδηθνπνίεζε θαηά ΝΑΣΟ (ΝΑΣΟ 

Stock Number NSN). 

4.9 Δπιζήμανζη Τλικού 

 Γελ απαηηείηαη αλάιπζε. 

5 ΢Τ΢ΚΔΤΑ΢ΙΑ / ΔΠΙ΢ΗΜΑΝ΢ΔΙ΢ 

5.1 ΢ςζκεςαζία 

5.1.1 Σν πξνο πξνκήζεηα πιηθφ πξέπεη λα είλαη ζπζθεπαζκέλν κε ηξφπν πνπ λα 

εμαζθαιίδεη ηελ αζθαιή κεηαθνξά θαιχπηνληαο θαη’ειάρηζηνλ ηηο απαηηήζεηο ηνπ 

επηπέδνπ ζπζθεπαζίαο πιηθνπ ηέζζεξα (4) θαηά ΝΑΣΟ (ΝΑΣΟ Packaging Level 4) 

ζχκθσλα κε ηελ STANAG 4280. 

5.1.2 Σν πξνο πξνκήζεηα πιηθφ πξέπεη λα είλαη ζπζθεπαζκέλν κε ηξφπν πνπ λα 

εμαζθαιίδεη ηελ πξνζηαζία ηνπ ζε πεξίπησζε καθξνρξφληαο απνζήθεπζεο 

θαιχπηνληαο θαη’ειάρηζηνλ ηηο απαηηήζεηο θψδηθα (code) έλα (1) θαηά ΝΑΣΟ 

(Code 1 NATO Preservative Standard Method) ζχκθσλα κε ηελ STANAG 4280 

(APP-21-ANNEX B). 

5.2 Δπιζήμανζη ΢ςζκεςαζίαρ Μεηαθοπάρ 

 ΢ην θηβψηην ζπζθεπαζίαο νη ειάρηζηεο ζεκάλζεηο ζπκθψλσο STANAG 4281 

αλαγξάθνληαη παξαθάησ: 

5.2.1. Αξηζκφο Ολνκαζηηθνχ (NSN) - (εθφζνλ πθίζηαηαη). 

5.2.2 Part Number θαηαζθεπαζηή (Manufacturers Part Number - MFR/PN), έθνζνλ 

δελ πθίζηαηαη NSN. 

5.2.3 Ολνκαζία / είδνο πιηθνχ. 

5.2.4 Πνζφηεηα. 

5.2.5 ΢ηνηρεία ζχκβαζεο. 
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5.2.6 Ζκεξνκελία (έηνο/κήλαο) θαηαζθεπήο πιηθνχ. 

5.2.7 Serial Number. 

5.2.8 Batch/Lot Numbers.  

6 ΑΠΑΙΣΗ΢ΔΙ΢ ΢ΤΜΜΟΡΦΩ΢Η΢ ΤΛΙΚΟΤ 

6.1 ΢ςνοδεςηικά Έγγπαθα / Πιζηοποιηηικά 

 Σα πιηθά λα ζπλνδεχνληαη απφ: 

6.1.1 Πηζηνπνηεηηθά πνηφηεηαο ηνπ θαηαζθεπαζηή.  

6.1.2 Πηζηνπνηεηηθά ΢πκκφξθσζεο (Certificate of Conformity) ηνπ θαηαζθεπαζηή.  

6.1.3 ΢ηελ πξνζθνξά λα αλαγξάθεηαη νηη ν θαηαζθεαζηήο εθαξκφδεη ην πξφηππν 

ΔΛΟΣ C 60825-1/ Δ3 ή ηζνδχλακν ηνπ. 

6.1.4 Αλαθνξά ησλ δνθηκψλ θαη πεξηβαληνιινγηθψλ ειέγρσλ ζπκθψλσο 

STANAG 4370 ή ή MIL-STD-810G πνπ έρεη ππνζηεί ην πξνο πξνκήζεηα πιηθφ 

θαηά ηελ θάζε ζρεδίαζεο θαη θαηαζθεπήο ηνπ. 

6.1.5 Καηάινγν φισλ ησλ επί κέξνπο πιηθψλ (part Iist) κε ηηο εκπνξηθέο 

νλνκαζίεο ηνπο, ηνπο θσδηθνχο αξηζκνχο (part numbers) ηνπ θαηαζθεπαζηή θαη 

ησλ ππνθαηαζθεπαζηψλ θαη εθφζνλ ππάξρεη, θσδηθνπνίεζε θαηά ΝΑΣΟ (ΝΑΣΟ 

Stock Number NSN). 

6.2 Δπιθεωπήζειρ / Γοκιμέρ 

6.2.1 Ζ αμηνιφγεζε ησλ πξνζθνξψλ ζα πξαγκαηνπνηεζεί απφ πξνζσπηθφ ηνπ 

ΤΠΔΘΑ θαη κε ηε ζπκκεηνρή εθπξνζψπσλ ηεο εηαηξείαο κε εθηέιεζε βνιψλ γηα 

επηβεβαίσζε ηεο αθξίβεηαο βνιήο θαη νξζήο ιεηηνπξγίαο ηνπ ζπζηήκαηνο/ 

ζπζθεπήο, κε εθηέιεζε δνθηκψλ θαη ειέγρσλ ησλ δεινπκέλσλ ινηπψλ 

δπλαηνηήησλ ηνπ ζπζηήκαηνο/ ζπζθεπήο θαη κε πηζηνπνίεζε απφ πηζηνπνηεηηθφ 

θαηαζθεπαζηή. 

6.2.2 Γηα ηελ εθηέιεζε ηεο δνθηκαζίαο ζην πεδίν, ε εηαηξεία πνπ ζα ζπκκεηάζρεη 

ζα θέξεη κε δηθή ηεο επζχλε ην ζχζηεκα/ ζπζθεπή ζθνπεχζεσο LASER ηπθεθίσλ 

ζε θαηάιιειν πεδίν πνπ ζα νξηζζεί απφ ηελ αξκφδηα Τπεξεζία ηνπ ΤΠΔΘΑ. 

6.2.3 Πιένλ ησλ δνθηκψλ θαη ειέγρσλ πνπ αλαθέξνληαη ζηελ Πξνζζήθε «I» 

παξφληνο ΠΔΓ, ε Δπηηξνπή κπνξεί λα πξνβεί ζε νπνηνδήπνηε πξφζζεην έιεγρν ή 

δνθηκή, πξνθεηκέλνπ λα δηαπηζηψζεη κε αθξίβεηα ηηο δπλαηφηεηεο, επηρεηξεζηαθά 

θαη ηερληθά ραξαθηεξηζηηθά ηνπ πξνο πξνκήζεηα πιηθνχ. 

6.2.4 Ζ επηηξνπή εκπεηξνγλσκφλσλ δελ θέξεη απηή ή νη Δ.Γ. θακία επζχλε γηα 

πηζαλή θζνξά, βιάβε, θαηαζηξνθή ή θαη νιηθή απψιεηα ηνπ δνθηκαζζέληνο πιηθνχ 

θαηά ηε δηάξθεηα ησλ δνθηκψλ 

6.2.5 Λεπηνκέξεηεο φπσο ζηελ Πξνζζήθε «I» παξφληνο ΠΔΓ. 



-9- 

 

7 ΤΠΗΡΔ΢ΙΔ΢ / ΤΠΟ΢ΣΗΡΙΞΗ 

7.1 Δγκαηάζηαζη 

 Γελ απαηηείηαη αλάιπζε. 

8 ΛΟΙΠΔ΢ ΑΠΑΙΣΗ΢ΔΙ΢ 

8.1 Ρήηξα Κσδηθνπνίεζεο 

Όια ηα πξνο παξάδνζε είδε ζα είλαη θσδηθνπνηεκέλα θαηά NATO, ή ν 

πξνκεζεπηήο ζα δεζκεχεηαη κε ηελ ζρεηηθή ξήηξα θσδηθνπνίεζεο γηα ηα πιηθά πνπ 

δελ είλαη θσδηθνπνηεκέλα. 

8.2 Ο πξνκεζεπηήο ππνρξενχηαη λα θαηαζέζεη καδί κε ηελ νηθνλνκηθή πξνζθνξά 

ηνπ θαη ηα ζρεηηθά κε ην ΚΚΕ ζηνηρεία ηνπ ππφ πξνκήζεηα πιηθνχ. 

9 ΢ΗΜΔΙΩ΢ΔΙ΢ 

9.1  Οηηδήπνηε δελ αλαθέξεηαη αλαιπηηθά ζηελ παξνχζα ΠΔΓ λνείηαη φηη 

πινπνηείηαη ζχκθσλα κε ηηο θαηαζθεπαζηηθέο κεζφδνπο θαη ηηο ζχγρξνλεο εμειίμεηο 

ηεο ηερλνινγίαο. 

9.2 Λεπηνκέξεηεο σο πξνο ηα πεξηερφκελα ηεο ηερληθήο θαη νηθνλνκηθήο 

πξνζθνξάο αιιά θαη ηνλ ηξφπν αμηνιφγεζεο απηψλ, φπσο ζηνπο Γεληθνχο θαη 

Δηδηθνχο Όξνπο ζχλαςεο ζχκβαζεο πξνκήζεηαο.  

9.3  Λέμεηο θιεηδηά: ζθνπεπηηθά, LASER. 

10 ΠΡΟΣΑ΢ΔΙ΢ ΒΔΛΣΙΩ΢Η΢ ΣΔΥΝΙΚΗ΢ ΠΡΟΓΙΑΓΡΑΦΗ΢ 

 ΢ρνιηαζκφο ηεο παξνχζαο Πξνδηαγξαθήο, απφ θάζε ελδηαθεξφκελν, γηα ηελ 

βειηίσζε ηεο, κπνξεί λα γίλεη κέζσ ηεο ειεθηξνληθήο εθαξκνγήο δηαρείξηζεο ΠΔΓ, 

ζηε δηαδηθηπαθή ηνπνζεζία https://prodiagrafes.army.gr 

 

 

 

ΠΡΟ΢ΘΖΚΔ΢ 

Πξνζζήθε «1»  Πίλαθαο Διέγρσλ θαη Γνθηκψλ ΢πζηεκάησλ - ΢πζθεπψλ 
΢θνπεχζεσο LΑSER γηα Σπθέθηα  

 

 

https://prodiagrafes.army.gr/
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ΠΡΟ΢ΘΖΚΖ «1» ΢ΣΖΝ  
ΠΔΓ-Α-00904, 1ε Δθδ. «΢Τ΢ΣΖΜΑΣΑ - ΢Τ΢ΚΔΤΔ΢ ΢ΚΟΠΔΤ΢ΔΩ΢ LΑSER ΓΗΑ ΣΤΦΔΚΗΑ» 

 
ΠΙΝΑΚΑ΢ ΛΔΙΣΟΤΡΓΙΚΩΝ ΔΛΔΓΥΩΝ ΚΑΙ ΓΟΚΙΜΩΝ ΢Τ΢ΣΗΜΑΣΩΝ - ΢Τ΢ΚΔΤΩΝ ΢ΚΟΠΔΤ΢ΔΩ΢ LΑSER ΓΙΑ ΣΤΦΔΚΙΑ 

 

Α/A 
ΔΛΔΓΥΟ΢ ΓΙΑΓΙΚΑ΢ΙΑ ΠΑΡ/΢ΔΙ΢ 

(α) (β) (γ) (δ) 

1. Βάξνο 

Σν βάξνο ηνπ ζπζηήκαηνο/ ζπζθεπήο ζθνπεχζεσο LASER ζα κεηξεζεί κε κηα 

δπγαξηά κε αθξίβεηα ηνπιάρηζηνλ 10 γξακκαξίσλ. Σν βάξνο ηεο ζπζθεπήο λα 

εκπεξηέρεη ηηο κπαηαξίεο. 

 

2. Έιεγρνο θαιήο ιεηηνπξγίαο 

Έιεγρνο ιεηηνπξγίαο φισλ ησλ ηξφπσλ ιεηηνπξγίαο (modes of operation) ηνπ 

ζπζηήκαηνο. 

 

Έιεγρνο ιεηηνπξγίαο ησλ ξπζκηζηηθψλ θνκβίσλ γηα κεδεληζκφ ηνπ 

ζπζηήκαηνο/ ζπζθεπήο ζθνπεχζεσο LASER νξαηνχ θαη ππέξπζξνπ 

θάζκαηνο. 

Έιεγρνο δπλαηφηεηαο ρεηξηζκνχ ζπζθεπήο απφ δηαθνξεηηθέο ζέζεηο 

(Γηαθφπηεο επί ηεο ζπζθεπήο – Καιψδην απνκαθξπζκέλνπ ρεξηζκνχ) 

Έιεγρνο ιεηηνπξγίαο αζθαιηζηηθήο δηάηαμεο απηφκαηεο απελεξγνπνίεζεο 

ζπζηήκαηνο κεηά ηελ πάξνδν ζπγθεθξηκέλνπ ρξνληθνχ δηαζηήκαηνο ζπλερνχο 

ιεηηνπξγίαο. 

Δθηέιεζε βνιψλ κε πξαγκαηηθά ππξά κε ηπθέθηα δηαθνξεηηθψλ 

δηακεηξεκάησλ εκέξα θαη λχρηα γηα ηελ πηζηνπνίεζε ηεο ζηηβαξφηεηαο θαη 
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αμηνπηζηίαο ηνπ ζπζηήκαηνο. 

Έιεγρνο απφθιηζεο ηεο δέζκεο (beam divergence) ηνπ LASER ζθνπεχζεσο 

νξαηνχ θαη ππέξπζξνπ θάζκαηνο. 
 

3.  Παξειθφκελα 
Έιεγρνο θαη πξνζαξκνγή ζπζηήκαηνο ζε δηαζέζηκν γηα ηηο δνθηκέο ηπθέθην κε 

MIL- STD-1913 πηθαηηλη/ Έιεγρνο νξζήο πξνζαξκνγήο/ ζηαζεξφηεηαο. 
 

4.  
Απνζηάζεηο ΢θφπεπζεο 

θαη Καηάγαπζεο 

Απφζηαζε ΢θφπεπζεο (d) κε ρξήζε δέζκεο Laser ζε νξαηφ θάζκα ζηα 

δηαθνξεηηθά επίπεδα εθπνκπήο ηζρχνο (Low/ High) 

 
Απφζηαζε ΢θφπεπζεο (d) κε ρξήζε δέζκεο Laser ζε ππέξπζξν θάζκα ζηα 

δηαθνξεηηθά επίπεδα εθπνκπήο ηζρχνο (Low/ High) 

Απφζηαζε Καηάγαπζεο (d) κε ρξήζε θσηφο ζην ππέξπζξν θάζκα ζηα 

δηαθνξεηηθά επίπεδα εθπνκπήο ηζρχνο 
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